	建设单位（用人单位）名称
	宁波华泰盛富聚合材料有限公司

	地理位置
	大榭开发区榭北工业区礁门地块
	联系人
	王娉婷

	项目名称
	乙丙烷脱氢装置增加备用裂解炉项目职业病危害预评价

	项目简介

	宁波华泰盛富聚合材料有限公司（以下简称“华泰盛富”）由华泰盛富控股有限公司（香港）、宁波鸿基能源化工有限公司、宁波宏邦石化有限公司、浙江鸿森实业有限公司四方共同出资成立的有限责任公司，分别持股54.46%、25.13%、16.22%、4.19%，注册资本246234712万元人民币。注册地位于宁波市大榭开发区环岛西路18号，主厂区位于宁波大榭开发区环岛西路礁门地块。
华泰盛富控股有限公司的母公司为香港利万集团有限公司。华泰盛富控股公司注册于中国香港特别行政区，公司自成立起，即致力于石油化工、电力能源等产业的投资与贸易，业务范围涉及中东地区、东南亚地区、香港地区及中国大陆。
华泰盛富于2016年6月在大榭开发区礁门地块建成投产10万吨/年乙酸丁酯（仲）项目（以下简称“SBA项目”），项目包括10万吨/年乙酸丁酯（仲）装置和配套的公用工程、储运设施，形成完整的全厂性系统，目前10万吨/年乙酸丁酯（仲）装置因市场原因已停运、拆除。2017年备案立项建设70万吨/年轻烃利用项目（以下简称“轻烃利用项目”），建设用地分两个地块：礁门地块、关外地块，主厂区位于礁门地块，包括60万吨/年乙丙烷脱氢、40万吨/年HDPE/LLDPE、30万吨/年苯乙烯等三套工艺装置，配套储运、公用工程及辅助系统；依托宁波利万新材料有限公司（以下简称“利万新材料”）的码头，租用利万新材料关外地块建设16万方低温乙丙烷储罐，为主厂区运送原料。轻烃利用项目以中海石油宁波大榭石化有限公司（以下简称“大榭石化”）副产炼厂气和丙烷等轻烃、苯为原料，并补充外购的丙烷原料，通过蒸汽裂解深加工生产附加值较高的氢气、燃料气、乙烯、丙烯、聚乙烯、苯乙烯等产品。
华泰盛富在轻烃利用项目时建成投产了60 万吨/年乙丙烷脱氢装置，该装置配置了5 台裂解炉，运行模式为4 开1 备，单台裂解炉乙烯公称产能15万吨/年，装置乙烯产能60万吨/年。
乙丙烷脱氢装置的原料为大榭石化来的炼厂气（主要成份为乙烷）、丙烷，东华能源来富乙烷气，其余采用国际采购的丙烷补足。详细设计物料平衡计算的进装置原料中炼厂气、丙烷比例为20:80，因炼厂气中含有乙烷、丙烷和其它组分，实际进装置原料的乙烷、丙烷比例为15:85。
为响应国务院《2030 年前碳达峰行动方案》所鼓励的“拓展富氢原料进口来源”、“推动石化化工原料轻质化”要求，华泰盛富正在实施新增40万吨/年HDPE/LLDPE提质增效项目（以下简称“提质增效项目”），对乙丙烷脱氢装置进行原料结构优化，增加乙烷、减少丙烷。外购的丙烷改为乙烷，同时大榭石化来的炼厂气、丙烷由于大榭石化五期项目而变化，可研报告计算的进装置原料中乙烷、丙烷比例调整为59:41，区分炼厂气中含有乙烷、丙烷和其它组分，进装置原料的乙烷、丙烷比例为44:56。另外，为了应对乙烷和丙烷市场供应风险和价格波动对经济效益的影响，乙丙烷脱氢装置设计时考虑了较宽的乙烷、丙烷比例，增加了百地年来丙烷，原料来源进一步拓宽。提质增效项目后，原料进一步富氢化、轻质化，同时，适应原料市场波动的能力更强。
针对原料结构优化，提质增效项目对系统和装置作了如下调整：利用装置大修时间对低温乙烷（丙烷）储罐切换操作，目前储存丙烷改储乙烷；乙丙烷脱氢装置对压缩分离等单元作了局部改造，更换了三机及透平转子，更换了部分塔内件、容器内件、换热器，增加了部分换热流程，裂解炉增加了脱硝模块。提质增效项目对裂解炉带来诸多负面影响：调整原料结构、丙烷大部分改为乙烷，裂解温度更高，更容易结焦、焦质更硬、炉膛温度和炉管表面温度更高，炉运行周期变短，炉管更容易损伤、全生命周期更短；增加脱硝模块增加了更多设备部件，对流段结构升高、烟气压降增大、引风机运行负荷加大，故障率更高。结合目前生产实际情况，由于裂解炉备用不足而影响装置安全平稳运行，因此，急迫需要增加一台备用裂解炉，确保检维修质量、缩短单次运行时间、避免超期服役和非计划检修，减少或避免不稳定因素，增加安全系数，使装置运行更安全、更平稳，并带来节能和环保效益。
拟建项目于2024年4月获北仑区经济和信息化局的备案批件，备案文号为：2404-330206-07-02-22092。

	现场调查时间
	/

	现场调查技术人员
	/
	企业陪同人
	/

	现场采样、检测时间
	/

	现场采样、检测人员
	/
	企业陪同人
	/

	建设单位（用人单位）职业病危害因素

	1,3-丁二烯、丁烯、苯、液化石油气、环己胺、乙醇胺、氨、二氧化氮、一氧化碳、噪声、
高温

	检测结果

	/

	评价结论与建议

	评价结论:
经本预评价报告的综合分析，宁波华泰盛富聚合材料有限公司乙丙烷脱氢装置增加备用裂解炉项目在采取了拟采取的职业病防治措施和本预评价报告中提出的补充措施和建议的情况下，佩戴有效的个体防护用品后工人实际接触的职业病危害因素的浓度或强度能够控制在职业接触限值内，能够满足国家和地方对职业病防治方面法律、法规、标准的要求，拟建项目在职业病防治方面是可行的。
建议：
[bookmark: _Toc432237241]（1）拟建项目应按《石油化工可燃气体和有毒气体检测报警设计标准》（GB/T 50493-2019）的规定，其高度、保护范围等应按照对比空气比重规范设置，在可燃气体、有毒气体可能泄漏的场所设置相应数量的可燃气体、有毒气体检测仪表，实时监测区域内可燃气体、有毒气体的浓度，防止可能的爆炸发生和人员伤害。
（2）拟设置相应数量的喷淋洗眼器，建设单位在后续具体安装地点设计过程中，应使喷淋洗眼器的服务半径不大于15m。
（3）拟建项目氨水蒸发器旁应按照《工作场所职业病危害警示标识》（GBZ 158-2003）的要求针对氨设置警示标识及告知卡。
（4）加强对生产设备、输料管道密闭性等指标的检查、维护，尤其是阀门、泵等重点部位，防止跑、冒、滴、漏。
（5）在设备选型、采购过程中，优先选用先进的生产设备，包括噪声小、自动化和密闭性程度高的设备，重点关注可能产生噪声强度较大的设备，尽量从源头上控制噪声产生的强度。
（6）根据《工作场所职业卫生管理规定》、《国家安全监管总局办公厅关于加强建设单位职业卫生培训工作的通知》的要求；对劳动者进行上岗前、在岗期间的职业卫生培训，明确培训内容及时间，保障职业卫生培训所需的资金投入；建立健全培训档案。
（7）与劳动者订立劳动合同时，应将工作过程中可能产生的职业病危害及其后果、职业病防护措施和待遇等如实告知劳动者，并在劳动合同中写明，不得隐瞒或欺骗。
（8）应将工作场所可能产生的职业病危害如实告知劳动者，在生产车间醒目位置设置职业病防治公告栏，并在可能产生严重职业病危害的作业岗位以及产生职业病危害的设备、材料、贮存场所等设置警示标识。
（9）根据《职业健康监护技术规范》（GBZ 188-2014）的要求，做好拟建项目工人上岗前、在岗期间、离岗时的职业健康检查，并将检查结果书面告知劳动者；检查项目及周期按照标准的规定执行及落实；杜绝存在职业禁忌的劳动者从事有毒有害作业，对发现职业健康损害者，应按规定给予复查、诊疗，并妥善处置。
（10）运行过程中，涉及的委外作业，按照《中华人民共和国职业病防治法》的规定，不得将产生职业病危害的作业转移给不具备职业病防护条件的单位和个人，应监督承包方采取必要的职业病防护措施。
（11）在日常运行过程中，应加强个人职业病防护用品使用的监督和管理，督促工人作业时正确使用，同时加强高噪声作业场所个人职业病防护用品的定期维护和更换。
（12）应针对拟建项目的职业病危害特点，制定相应的密闭空间作业操作规程及安全卫生预案等，建立准入制度；进入密闭空间作业前（进行补焊等作业），要充分通风换气，并检测氧含量，检验合格后方可进入，同时，进入密闭空间作业的人员需配备可靠的个体防护装备，并有专人监护。
（13）初步设计时，建设单位应依据《建设项目职业病防护设施“三同时”监督管理办法》（国家安全生产监督管理总局令第90号）要求，进行建设项目职业病防护设施设计。
（14）竣工验收前，建设单位应当进行项目的职业病危害控制效果评价。

	技术审查专家组评审意见

	[bookmark: _GoBack]一、《预评价报告》目的明确、依据充分、程序规范、内容基本齐全，符合职业卫生法律、法规、规范和标准的要求；
二、《预评价报告》对建设项目的职业病危害因素及对劳动者健康危害程度的分析和评价较全面、客观、准确；
三、《预评价报告》对建设项目拟设置的职业病防护设施和个体防护用品分析与评价基本正确；
四、《预评价报告》对建设单位拟设置的职业卫生管理机构和职业卫生管理人员配置及有关制度进行了表述，提出的建议符合要求；
五、《预评价报告》对建设项目提出的职业病防护措施和建议基本合理、可行，基本符合相关标准、规范的要求。
六、《预评价报告》对该建设项目的职业病危害类型判定准确，评价结论正确。
七、专家组建议
1、完善施工期职业病危害因素识别与相应防护描述与分析；
2、完善应急救援设施的描述、分析与评价。
八、评审结论
专家组同意修改后通过该《预评价报告》，评价单位应根据专家组建议对《预评价报告》进行修改，修改后的《预评价报告》需经专家组组长签名确认。



